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Vorrichtunq zum Umreifen 


Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Umreifen 
und/oder Bundeln von Paletten und Gegenstanden, mit 
einer Umreif einrichtung von der ein Verpackungsband um 
die Paletten/Gegenstande fuhrbar ist und mit einer 
Verschlusseinrichtung zum anschlieftenden Spannen und 
VerschlieBen des Verpackungsbandes . 

Pakete oder Gegenstande werden im allgemeinen mit ei- 
nem Verpackungsband auf Paletten befestigt, um einen 
sicheren und schadensf reien Transport dieser Pakete 
be-ziehungsweise Gegenstande zu gewahrleisten . 
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Hierfur werden neben. Stahlband^rn verstarkt auch 
Kunststoff bander , iiberwiegend aus Polyester und Po- 
lypropylen verwendet. Nachdem das Verpackungsband urn 
die Palette und das Packgut gefuhrt ist, erfolgt das 
Verspannen und Verschlieften des Verpackungsbandes mit- 
tels einer Verschlusseinrichtung, beispielsweise einem 
elektrischen Handgerat . Die Stromver sorgung fur die 
Verschlusseinrichtung kann sowohl uber das Festnetz 
als auch uber einen Akku erfolgen. Die Verschlussein- 
richtung kann dabei beispielsweise als Akku-SchweiB- 
gerat ausgebildet sein. 


Die Verschlusseinrichtung wird von der Bedienperson 
von Hand an das zu ver schlieftende Band herangef uhrt . 
Dabei ist nachteilhaf t , dass die Verschlusseinrichtung 
ein relativ hohes Gewicht von im Regelfall 2,5 bis 6 
Kilo aufweist . Erschwerend kommt hinzu, dass die Ver- 
schlusseinrichtung mit einer Hand gehalten werden 
muss, da mit der anderen Hand das Verpackungsband ein- 
zufadeln ist. Dies fiihrt zu einer entsprechend hohen 
physischen Belastung der Bedienperson. 


Nach dem Einfadeln des Verpackungsbandes wird das Ver- 
packungsband durch die Verschlusseinrichtung, die. im 
Regelfall auch als Spanneinrichtung ausgebildet ist, 
gespannt. Anschlieftend erfolgt das Verschweiiien der 
ubereinander liegenden Teile des Verpackungsbandes, 
und das Abschneiden des iiberf liissigen Verpackungsban- 
des. Das abgeschnittene Ende des Verpackungsbandes 
kann wieder auf die Umreif einrichtung aufgerollt wer- 
den und stellt nunmehr den Anfang des Verpackungsban- 
des zur Umreifung einer weiteren Palette oder eines 
weiteren Gegenstandes dar. 

Die Umreif einrichtung kann in einer einfachen Ausfuh- 
rungsform lediglich als Bandabroller beziehungsweise 
als Halterung fur eine Verpackungsbandrolle ausgebil- 
det sein. In einer vorteilhaf ten Ausf uhrungsf orm ist 
eine Ausbildung der Umreif einrichtung gemaft der in der 
DE 199 16 193 C2 beschriebenen , mobil einsetzbaren 
Verpackungsvorrichtung moglich . 


Eine weitere Umrelf einrichtungen ergibt sich bei- 
spielsweise aus der ,DE 298 08 111 01. 

Die Handhabung der Verschlusseinrichtung 1st fur die 
Bedienperson besonders nachteilhaf t , wenn die zu ver- 
schlieftende Palette beziehungsweise der zu verschlie- 
ftende Gegenstand die Brusthohe der Bedienperson uber- 
steigt, da in diesem Fall die Verschlusseinrichtung 
nicht mehr, wie sonst ublich, auf der Oberseite des 
Packgutes aufgelegt werden kann. Sobald die zu ver- 
schliefrende Palette beziehungsweise der zu verschlie- 
ftende Gegenstand die Brusthohe der Bedienperson tiber- 
steigt, muss die Bedienperson das Verpackungsband in 
der Vertikalen spannen, verschlieBen und abschneiden. 
Bedingt durch die physische Verfassung kann diese Ta- 
tigkeit nicht von alien Personen durchgefiihrt .werden. 
Das ansonsten sehr ausgereifte Verfahren zum Verpacken 
von Paletten und Gegenstanden mittels einer transpor- 
tablen Vorrichtung, insbesondere gemaft der DE 199 16 
193 C2, kann somit teilweise nicht eingesetzt werden. 
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Die Nachteile, die sich aus dem Einsatz der Ver- 
schlusseinrichtung ergeben, gelten dabei sowohl ,fur 
mobil einsetzbare als auch. fur stationare Umreif ein- 
richtungen. 

Selbst wenn die Palette beziehungsweise der Gegenstand 
die Brusthohe der Bedienperson . nicht iibersteigt, 
bleibt der Bedienperson ein Kraftaufwand nicht er- 
spart, da in diesem Fall die Verschlusseinrichtung auf 
die Oberseite des Packgutes aufgelegt werden muss. 

Ein weiterer Nachteil der Verschlusseinrichtung be- 
steht darin, dass diese, wie sich in der Praxis ge- 
zeigt hat, oft herunterf alien, wodurch eine erhebliche 
Verlet zungsgef ahr entsteht und die Gerate daruber hin- 
aus oft beschadigt werden. 

Aus dem Stand der Technik sind Halterungen, sogenannte 
Balancer bekannt, die an der Decke befestigt werden 
und an denen mittels einem Federseilzug die Ver- 
schlusseinrichtungen aufgehangt werden konnen. Der Fe- 
derseilzug kompensiert das Gewicht der angehaiigten 


Verschlusseinrichtung, sodass diese leichter einge- 
setzt, werden kann. Die Balancer weisen ein Seil auf, 
das auf einer durch ein Spiralfeder unterstiitzten Spu- 
le aufgewickelt ist._ 

Nachteilig bei den Balancern ist jedoch, dass diese 
stationar an einem Galgen oder der Decke' befestigt 
sind. Ein mobiler Einsatz der transportablen Vorrich- 
tungen zum Umreifen und/oder Biindeln von Paletten oder 
Gegens.tanden ist somit nicht moglich. Dariiber hinaus 
hangen die Verschlusseinrichtungen, um eine leichte 
Erreichbarkeit zu gewahrleisten, im Regelfall auf 
Kopfhohe der Bedienperson, wodurch eine erhebliche 
Verlet zungsgef ahr besteht . 

Die Hauptvorteile der mobilen Vorrichtung zum Umreifen 
und/oder Biindeln von Paletten im Unterschied zu einer 
stationaren Vorrichtung, namlich die Mobilitat und die 
Unabhangigkeit von einem Net zanschluss gehen durch 
stationar befestigte Balancer verloren. 


Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe 
zugrunde, eine Vorrichtung zum Umreifen und/oder Bun- 
deln von Paletten und Gegenstanden zu schaffen, die 
die^ vorstehend genannten Nachteile des Standes der 
Technik lost, insbesondere einen einfachen, kraftspa- 
renden sowie belastungsf reien Einsatz einer Ver- 
schlusseinrichtung ermoglicht . 

Erf indungsgemafi wird diese Aufgabe dadurch gelost, 
dass die Umreif einrichtung mit einer Fiihrungseinrich- 
tung versehen ist, an der die Verschlusseinrichtung 
angeordnet ist, wobei die Fuhrungseinrichtung wenigs- 
tens einen Teil des Gewichtes der Verschlusseinrich- 
tung abstiitzt. 

Dadurch, dass die Umreif einrichtung mit einer Fuh- 
rungseinrichtung kombiniert ist, die die Verschluss- 
einrichtung fuhrt und abstiitzt ist ein kraf tsparender 
und einfacher Einsatz der Verschlusseinrichtung mog- 
lich. Die Mobilitat der Umreif einrichtung wird durch 
die Verbindung mit der Verschlusseinrichtung- nicht 
eingeschrankt , so dass die mobile Vorrichtung zum Um- 
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reifen und/oder Biindeln von Paletten oder Gegenstanden 
ohne . Einschrankung durch stationare Elemente einge-* 
setzt werden kann. 

Die konkrete Ausgestaltung der Umreif einrichtung ist 
fur die Ausfuhrung der erfindungsgemafien Losung zweit- 
rangig. So kann in einer Ausgestaltung vorgehen sein, 
dass die Umreif einrichtung als einfacher Bandabroller 
ausgebildet ist, wahrend die Umreif einrichtung in ei- 
ner besonders vorteilhaf ten Ausgestaltung gemaft der DE 
199 16 193 C2 ausgebildet ist. Selbstverstandlich kann 
die Umreif einrichtung auch halb- oder vollautomatisch, 
ohne dass die Bedienperson eine " manuelle Tatigkeit zum 
Bedienen der Umreif einrichtung ausfuhren muss, ausge- 
bildet sein. 

Die Verschlusseinrichtung kann in vorteilhaf ter Weise 
als Kombinationsgerat ausgebildet sein, das sowohl ein 
Spannen des Bandes als auch dessen Verschweiften und 
das Abschneiden ubernimmt. In einfacheren Ausgestal- 
tungen kann selbstverstandlich auch vorgesehen sein, 
dass das Spannen des Verpackungsbandes beziehungsweise 
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das Abschneiden von anderen Geraten ubernommen wird. 
Besonders yorteilhaft ,ist der Einsatz eines elektri- 
schen Handgerates welches iiber einen Akku betrieben 
wird. Dieses kann beispielsweise als Akku-Schweiftge- 
rat, . welches zusatzlich das Spannen und Abschneiden 
des Verpackungsbandes iibernimmt, ausgebildet sein. 
Hieraus ergibt sich ein besonders vorteilhaf ter , unab- 
hangiger und mobiler Einsatz der gesamten Vorrichtu-ng . 

Von Vorteil ist es, wenn die Fuhrungseinr ichtung ,eine 
Linearf uhrung aufweist, an deren einem Ende die Ver- 
schlusseinrichtung angeordnet ist. 

In Versuchen hat sich herausgestellt, dass sich eine 
Kompensation wenigstens eines Teiles der Gewichtskraf t 
der Verschlusseinrichtung in besonders einfacher Weise 
mittels einer Linearf uhrung durchfiihren lasst an deren 
einem Ende die Verschlusseinrichtung angeordnet ist. 
Daruber hinaus lasst sich die Verschlusseinrichtung 
somit in einfacher Weise bedienen. 
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Von Vorteil ist es, wenn die Verschlusseinrichtung 
mittels einem Gelenkelement beweglich an der Linear- 
f uhrung angeordnet ist. 

Vorteilhaft ist es, wenn die Linearf uhrung parallel 
und mit geringem Abstand zu dem von der Umreif einrich- 
tung abgewickelten Verpackungsband ausziehbar ist. Da- 
durch ist gewahrleistet , dass die Verschlusseinrich- 
tung zum Verschlieften des Verpackungsbandes nach einem 
Ausziehen der Linearf uhrung unmittelbar neben bezie- 
hungsweise exakt auf die Position des Verpackungsban- 
des heranfuhrbar ist. Die bewegliche Anordnung der 
Verschlusseinrichtung mittels dem Gelenkelement ver- 
einfacht dabei, wie der Erfinder herausgef unden hat, 
das Einfadeln des Verpackungsbandes in die Verschluss- 
einrichtung. Nach dem Einfadeln des Verpackungsbandes 
verspannt die Verschlusseinrichtung das Verpackungs- 
band und zieht sich selber somit an die Palette heran. 
Dabei wird ebenfalls die Linearf uhrung, an deren Ende 
die Verschlusseinrichtung angeordnet ist, naher an die 
Palette beziehungsweise den Gegenstand herangef uhrt . 
Auch hierfur ist es vorteilhaft, wenn die Linearfuh- 
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rung parallel und eng benachbart zu dem abgerollten 
Verpackungsband beziehungsweise zu der Verpackungsrol- 
le verlauft. Verspannungen beziehungsweise ein Verkan- 
ten der Linearf iihrung wird somit vermieden. 

In einer konstruktiven Ausfuhrung der Erfindung kann 
vorgesehen sein, dass zur definierten Ausrichtung der 
Verschlusseinrichtung zwischen der Linear f iihrung und 
dem Gelenkelement ein Dampf ungselement angeordnet ist. 

In Versuchen hat sich herausgestellt, dass sich eine 
Anordnung eines Dampf ungselementes zwischen dem Ge- 
lenkelement und der Linear fuhrung in besonderer Weise 
dafur eignet, die Verschlusseinrichtung auf die Palet- 
te oder dergleichen auszurichten. 

In einer besonders bevorzugten Ausgestaltung kann da™ 
bei vorgesehen sein, dass das Dampf ungselement zur 
Aufnahme der Gewichtskraf t der Verschlusseinrichtung 
als Gasdruckzylinder ausgebildet ist. Alternativ dazu 
kann das Dampf ungselement auch als Feder oder derglei- 
chen ausgebildet sein. 


Vorteilhafte Weiterbildungen . und Ausge^taltungen der 
Erfindung ergeben sich aus den nachfolgend anhand der 
Zeichnung prinzipmaBig dargestellten Ausf uhrungsbei- 
spielen. 

Es zeigt: 

Fig. 1 eine Seitenansicht . einer Umreif einrichtung 
die mit einer erf indungsgemalien Fiihrungsein- 
richtung versehen ist, an der eine Ver- 
schlusseinrichtung angeordnet ist ; 

Fig. 2 eine Draufsicht auf die erfindungsgemaBe 
Fuhrungseinrichtung gemaft Pf eilrichtung II 
der Fig. 1; 


Fig. 3 


eine Seitenansicht einer Umreif einrichtung 
mit einer zu Fig. 1 alternativen Ausgestal- 
tung der Fuhrungseinrichtung; und 


Fig. 4 eine Seitenansicht einer Umreif einrichtung 
mit einer weiteren zu Fig. 1 alternativen 
Ausgestaltung der Fuhrungseinrichtung . 

Die Figuren 1 bis 4 zeigen eine mobile Vorrichtung zum 
Umreifen und/oder Biindeln von Paletten und Gegenstan- 
den, mit einer Umreif einrichtung 1, die mit einer Fuh- 
rungseinrichtung 2 versehen ist, an der eine Ver- 
schlusseinrichtung 3 angeordnet ist. Mittels der Um- 
reif einrichtung 1 kann ein nicht dargestelltes Verpa- 
ckungsband um eine ebenfalls nicht dargestellte Palet- 
te gefiihrt werden. Anschlieftend wird das Verpackungs- 
band durch die Verschlusseinrichtung 3 gespannt, ver- 
s chlos sen und abgeschnitten . 

Umreif einrichtungen 1 sind aus dem Stand der Technik 
in den verschiedensten Ausfiihrungen hinlanglich be- 
kannt . Diese Ausfuhrungen schlieBen sowohl einfache 
Halterungen fur die Verpackungsbandrollen als auch Ma- 
schinen mit einer ausgereiften Technik ein, wie sie 
beispielsweise aus der DE 199 16 193 C2 bekannt sind. 
Die erf indungsgemafre Losung eignet sich dabei in be- 
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sonders vorteilhaf ter Weise fur die aus der DE 199 16 
193 C2 bekannte Umreif ^inrichtung, auf deren Funk- 
tionsbeschreibung hiermit explizit Bezug genommen 
wird . 

Verschlusseinrichtungen 3 sind ebenfalls in verschie- 
denen technischen Ausfiihrungen aus dem allgemeinen 
Stand der Technik hinlanglich bekannt. Die Verschluss- 
einrichtungen 3 konnen dabei sowohl liber eine feste 
Netzverbindung als auch iiber Akkus betrieben werden. 
Ublicherweise werden elektrische Handgerate einge- 
setzt f die sowohl das Verpackungsband spannen als auch 
fur das VerschlieBen und Abschneiden des Verpackungs- 
bandes zustandig sind. Derartige Handgerate liegen dem 
Ausf uhrungsbeispiel zugrunde . Im Ausf uhrungsbeispiel 
ist dabei vorgesehen, dass das Verschliefien des Verpa- 
ckungsbandes durch Verschweiften erfolgt. Dabei ist das 
Verpackungsband in vorteilhaf ter Weise als Kunststoff- 
Verpackungsband beispielsweise aus Polyester oder Po- 
•lypropylen ausgebildet. 
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Da die Funkt ionsweisen von Umreif einrichtungen 1 sowie 
von Verschlusseinrichtungen 3 hinlanglich aus dern 4 
Stand der Technik bekannt sind, wird nachfolgend le- 
diglich auf die erf indungsgemaBen Merkmale naher ein- 
gegangen . 

Die Umreif einrichtung 1 sowie die Verschiusseinrich- 
tung 3 sind in den Figuren lediglich schematisch dar- 
gestellt . 

Wie aus Figur 1 ersichtlich ist, weist die Fuhrungs- 
einrichtung 2 eine Linearf uhrung 4 auf, die sich auf 
ein Fuhrungselement 5 abstiitzt bzw. von diesem gela- 
gert wird. Die Verschlusseinrichtung 3 ist dabei an 
einem Ende der Linearf uhrung 4 angeordnet. Im Ausfuh- 
rungsbeispiel niirant die Linearf uhrung 4 die Gewichts- 
kraft der Verschlusseinrichtung 3 auf, und stutzt sich 
auf das Fuhrungselement 5 ab, das uber eine Konsole 6 
mit der Umreif einrichtung 1 bzw. einem Gehause der Um- 
reif einrichtung 1 verbunden ist. Die Gewichtskraf t der 
Verschlusseinrichtung 3 wird somit kompensiert und be- 
lastet nicht mehr die Bedienperson . 
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Wie aus Fig. 1 und Fig. 2 ersichtlich ist, ist die 
Verschlusseinrichtung 3 mittels einem Gelenkelement 7 
beweglich an der Linearf uhrung 4 angeordnet. Durch das 
Gelenkelement 7 kann die Verschlusseinrichtung 3 exakt 
auf das zu verschlieftende Verpackungsband bzw. Packgut 
ausgerichtet werden. Dariiber hinaus ermoglicht die 
Verschwenkbarkeit der Verschlusseinrichtung 3 ein ein- 
f aches einfadeln des Verpackungsbandes . Das Gelenkele- 
ment 7 ist um eine horizontale Achse 8a und eine ver- 
tikale Achse 8b schwenkbar. 

Es ist vorgesehen, dass die Verschlusseinrichtung 3 
lediglich innerhalb eines vorgegebenen Winkelbereichs 
von max. 45° um die vertikale Achse 8b des Gelenkele- 
mentes 7 schwenkbar ist. Wie sich aus Fig. 2 diesbe- 
zuglich ergibt, weist das Gelenkelement 7 hierfur ei- 
nen Anschlag 9 auf. Der Anschlag 9 ermoglicht dabei, 
dass das Verpackungsband durch eine leichte Ver- 
schwenkbewegung der Verschlusseinrichtung nach dem 
Spannen ausgefadelt wird. Dabei kann vorgesehen sein, 
dass aus der Ver schwenkung der Verschlusseinrichtung 3 


maximal eine Seitwartsbewegung von. ungefahr 3 cm re- 
sultiert. In Versuchen hat sich herausg^stellt , dass 
dies ausreichend ist, um das Band in einfacher Weise 
nach Beendigung des Spann- und Verschlussvorganges aus 
einem Auf nahmeschlit z der Verschlusseinrichtung 3 aus- 
zuf adeln . 

Wie sich aus Fig. 1 und Fig. 2 ferner ergibt, ist zur 
Kompensation wenigstens eines Teiles der Gewichtskraf t 
der Verschlusseinrichtung 3 bzw. zur definierten Aus- 
richtung der Verschlusseinrichtung 3 zwischen der Li- 
nearfuhrung 4 und dem Gelenkelement 7 ein Dampfungs- 
element 10 angeordnet. Wie im Ausf uhrungsbeispiel dar- 
gestellt, kann das Dampf ungselement 10 dabei derart 
angeordnet bzw. ausgerichtet sein, dass das Ver- 
schlusselement 3. eine sich vertikal erstreckende Anla- 
geflache 3a zur Anlage an eine Seitenwand einer Palet- 
te bzw. eines Gegenstandes aufweist. Das Dampf ungsele- 
ment ist im dargestellten Ausf uhrungsbeispiel als Gas- 
druckzylinder 10 ausgebildet. Der Gasdruckzylinder 10 
kann in vorteilhaf ter Weise derart eingestellt sein, 
dass die Verschlusseinrichtung 3 ohne groBen Kraftauf- 


wand urn die horizontale Achse 8a verschwenkt werden 
kann . 

In der in Fig. 1 dargestellten Anordnung eignet sich 
das Verschlusselement 3 aufgrund der. vertikal verlau- 
fenden Anlageflache 3a und somit auch aufgrund der 
vertikal verlaufenden Auf nahmeof f nung fur das Verpa- 
ckungsband in besonders vorteilhaf ter Weise zur Ver- 
bindung des Verpackungsbandes in der Vertikalen. Wenn 
das zu verschliefiende Paket oder die zu verschlieftende 
Palette die Brusthohe des Anwenders nicht iibersteigt, 
so kann alternativ dazu die Verschlusseinrichtung 3 
auch auf die Oberseite des Packguts aufgelegt werden. 
Hierzu kann die Anordnung des Gasdruckzylinders 10 an 
dem Gelenkelement 7 verandert werden. Dafur weist das 
Gelenkelement 7 zwei urn 90° zueinander versetzte Boh- 
rungen 11 auf, die zur Anordnung des Gasdruckzylinders 
10 dienen konnen . Eine L-formige Ausgestaltung des Ge- 
lenkelementes 7 hat sich hierfur als besonders geeig- 
net herausgestellt . 


Die Veranderung der Ausrichtung der Verschlusseinrich- 
tung 3, die sich ergibt, weryi der Gasdruckzylinder 10 
an der zweiten Bohrung 11 und nicht wie in Fig. 1 dar- 
gestellt an der ersten Bohrung 11 angeordnet ist, ist 
einfach vorstellbar und deshalb zeichnerisch nicht na- 
her dargestellt. Durch die Anordnung des Gasdruckzy- 
linders 10 an der zweiten Bohrung 11 kann die Ver- 
schlusseinrichtung 3 mittels der Aniageflache 3a in 
einfacher Weise auf die Oberseite eines Paketes bzw. 
eines Gegenstandes aufgesetzt werden. 

Selbstverstandlich sind alternativ zu der L-f ormigen 
Ausbildung des Gelenkelementes 7 auch andere Formen 
fur den Fachmann naheliegend. 

Wie aus Fig. 1 und 2 erkennbar, ist die Verschlussein- 
richtung 3 mittels einer losbaren Verbindung, die im 
Ausf uhrungsbeispiel als Steckverbindung 12 ausgebildet 
ist, mit dem Gelenkelement 7 verbunden. Die Steckver- 
bindung 12 ermoglicht es in einfacher Weise, dass eine 
standardisierte Verschlusseinrichtung 3 mit der Fuh- 


rungseinrichtung 2 und somit mit der Umreif einrichtung 
1 verbunden werden kann. 

Wie aus Fig. 1 und Fig. 2 ersichtlich ist, weist das 
Fiihrungselement .5 zur Lagerung bzw. zur Abstiitzung der 
Linearf uhrung 4 vier Rollen 13 auf. Die Linearf uhrung 
4 ist dabei schienenf ormig ausgebildet. Durch die Rol- 
len 13 kann die Linearf uhrung 4 in einfacher Weise in 
Richtung auf die Palette bzw. die Gegenstande aus- und 
wieder eingefahren werden. Die Kombination der Rollen 
13 mit einer schienenf ormigen Linearf uhrung 4 hat sich 
hierfiir als besonders geeignet herausgestellt . Vor- 
teilhaft ist es dabei, wenn das Fiihrungselement 5 mit 
den Rollen 13 derart geneigt angeordnet ist, dass ein 
selbststandiges Verfahren der Linearf uhrung 4 in Rich- 
tung auf die Palette bzw. die Gegenstande ausgeschlos- 
sen ist. Hierfiir reicht schon eine Neigung urn wenige 
Grad zu der Horizontalen aus. 

Das Fiihrungselement 5 ist wie in Fig. 1 dargestellt 
drehbar gelagert. Das Fuhrungselement 5 ist dabei urn 
eine horizontale Achse 14 drehbar gelagert, sodass der 


Winkel unter dem die Linearf uhrung 4 ausfahrbar ist 
varii.ert werden (cann. Die Verschlusseinrichtung 3 kann 
dadurch in einfacher Weise vertikal verschoben werden, 
sodass die VerschweiJiung des Verpackungsbandes in un- 
terschiedlichen Hohen durchfiihrbar ist. Analog gilt 
dies auch, um das Verschlusselement 3 auf Paletten mit 
unterschiedlichen Hohen auflegen zu konnen. 

Wie sich aus Fig. 1 ergibt, ist zur Kompensation der 
Gewichtskraf t des Verschlusselementes 3 und/oder der 
Gewichtskraf t der Fuhrungseinrichtung 2 ein Dampfungs- 
element 15 vorgesehen. Das Dampf ungselement 15 ist da- 
bei zwischen der Konsole 6 und dem Fiihrungselement 5 
angeordnet . 

Das Dampf ungselement ist als Gasdruckzylinder 15 aus- 
gebildet. Der Gasdruckzylinder 15 ist. derart einge- 
stellt, dass die Linearf uhrung 4 in einer Ausgangs- 
stellung leicht in Richtung auf die Verschlusseinrich- 
tung 3 ansteigt (siehe Fig. 1). Der Gasdruckzylinder 
15 kompensiert dabei alle auftretenden Gewichtskraf te, 
sodass lediglich ein geringer Krafteinsatz notwenig 
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ist, um die Verschlusseinrichtung 3 (gefiihrt durch die 
Linearf uhrung 4) in. die gewunschte Richtung z 4 u bewe- 
gen. Die Gewichtskraf t der Verschlusseinrichtung 3 
wird dabei durch die Gasdruckf eder 15 kompensiert. 
Dies gilt auch fur die zusatzlichen aus der Fiihrungs- 
einrichtung 2 resultierenden Gewichte, wie z.B. das 
Gewicht des Gelenkelementes 7. Der Gasdruckzylinder 10 
dient n'eben der Kompensation der Gewichtskraf t der 
Verschlusseinrichtung 3 auch zur Ausrichtung der Ver- 
schlusseinrichtung 3. Der Gasdruckzylinder 10 ist 
folglich im wesentlichen fur die Kippbewegung zustan- 
dig und der Gasdruckzylinder 15 fur die Linear f uhrung 
bzw. fur die Kompensation der Gewichtskraf t (resultie- 
rend im Ausf uhrungsbeispiel aus der Verschlusseinrich- 
tung 3 oder der Fordereinrichtung 2). Von Vorteil ist 
es dabei, wenn der Gasdruckzylinder 15 derart einge- 
stellt ist, dass die Verschlusseinrichtung 3 das Ver- 
packungsband ohne relevanten Gegendruck spannen kann. 
Erleichtert wird dies dadurch, dass der Gasdruckzylin- 
der 15 im ausgezogenen Zustand der Linearf uhrung 4 be- 
reits eine erhohte Gewichtskraf t aufnehmen muss. 
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Eine besonders bevorzugte Montage der Fuhrungseinrich- 
tung 2 an die Urareif einrichtung 1 ergibt sich, wenn 
die Umreif einrichtung 1 seitlich bzw. an der Bedien- 
seite mit einem Kasten fur Werkzeug oder Gerate verse- 
hen ist. An diesem kann die Fuhrungseinrichtung 2 bzw. 
die Konsole 6 in einfacher Weise angebracht werden, 
ohne dass die Rolle zum Abwickeln des Verpackungsban- 
des in ihrer Bewegung behindert wird. 

Fig. 3 zeigt eine zu Fig. 1 alternative Ausfuhrungs- 
form der Fuhrungseinrichtung 2-. Die Fuhrungseinrich- 
tung 2 weist dabei im eigentlichen Sinne keine Linear- 
fuhrung 4 auf, sondern ist mit einer Gelenkeinrichtung 
16 versehen. Dabei dient ein Gasdruckzylinder 10 im 
wesentlichen zur Ausrichtung der Verschlusseinrichtung 
3 (auch wenn in diesem Fall auch Gewicht skraf te aufge- 
nommen werden) und ein Gasdruckzylinder 15 zur Gewahr- 
leistung der Aus- und Einf ahrbewegung bzw. zur Aufnah- 
me der Gewichtkraft die aus der Verschlusseinrichtung 
3 sowie aus der Gelenkeinrichtung 16 resultiert. Die 
Anordnung der Gelenkeinrichtung 16 entspricht im we- 
sentlichen " einem bekannten Baggerarm. Fur den Fachmann 


sind verschiedene Anordnungen der Gasdruckzylindern 10 
bzw. 15 sowie unterschiedlicfte Ausgestaltungen der Ge^ 
lenkeinrichtung 16, die sich von der in Fig. 3 darge- 
stellten Ausf uhrungsf orm abheben, naheliegend. Auf den 
konstruktiven Aufbau wird deshalb nicht naher einge- 
gangen . 

Fig. -4 zeigt eine zu Fig. 1 und Fig. 3 alternative 
Ausf uhrungsf orm bei der die Fiihrungseinrichtung 2 zwei 
Linearf iihrungen 4a, 4b aufweist. Die Linear fiihrung 4a 
ist im wesentlichen in horizontaler Richtung aus- bzw. 
einfahrbar. Zwischen dem Ende der Linearf iihrung 4a und 
der Verschlusseinrichtung 3 ist eine weitere, im we- 
sentlichen vertikal verfahrbare Linearf iihrung 4b ange- 
ordnet . Die Gewichtskraf t der Verschlusseinrichtung 3 
wird dabei von einem Gasdruckzylinder 15 aufgenommen, 
der parallel zu der vertikalen Linearf iihrung 4b ange- 
ordnet ist. Der Gasdruckzylinder 15 kann dabei zwi- 
schen der horizontalen Linearf iihrung 4a und einer 
Auskragung der vertikalen Linear fiihrung 4b bzw. einem 
Gelenkelement 7 angeordnet sein. Von Vorteil bei der 
in Fig. 4 dargestellten Ausf iihrungsf orm ist, dass der 
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Gasdruckzylinder 10 immer dieselbe Kraft aufnimmt, un- 
abhangig davon, wieweit die horizontale Linearf iihrung 
4a ausgezogen 1st. Allerdings kann die vertikal ver- 
laufende Linearf iihrung 4b die Handhabung der Vorrich- 
tung storen, da die Linearf iihrung 4b vertikal zwischen 
der Umreif einrichtung 1 und der zu umreifenden Palette 
auf ragt . 

Die Merkmale des Ausf uhrungsbeispiels gemaft Fig. 1 
lassen sich im wesentlichen auf die Ausf iihrungsbei- 
spiele gemafi Fig. 3 und Fig. 4 ubertragen. 

Fig. 4 zeigt des weiteren ein zusatzliches Ausstat- 
tungsmerkmal fur die Umreif einrichtung 1, das fur den 
Einsatz der Fiihrungseinrichtung 2 sinnvoll ist. Hier- 
bei ist ein Abstandshalter 17 bzw. ein Abstandsmesser 
vorgesehen, mit dem sich der Abstand zwischen der- Um- 
reif einrichtung 1 und der zu umreifenden Palette genau 
bestimmen lasst. Aus Ubersichtlichkeit sgrunde'n ist der 
Abstandshalter 17 nur in Fig. 4' dargestellt, lasst 
sich selbstverstandlich jedoch auch auf die anderen 
Ausf iihrungsbeispiele iibertragen. In Versuchen hat sich 


ein Abstand zwischen der Umreif einrichtung 1 und der 
zu umreif enden palette von 20 bis 50 cm, vorzugsweise 
30 bis 40 cm, als besonders geeignet herausgestellt . 
Der Abstandshalter 17 kann beispielsweise in Form ei- 
ner Zugfeder, eines Kunststoff- oder Gummistabes oder 
dergleichen ausgebildet sein. 

Der Abstandshalter 17 kann auch in Form eines Lasers 
bzw. eines Laserpointers ausgebildet sein, der in ei- 
nem definierten Abstand auf dem Boden vor der Umreif- 
einrichtung einen Punkt bzw. eine Linie erzeugt bzw. 
darstellt. Die erf indungsgemaBe Losung eignet sich in 
besonderer Weise fur mobile Umreif einrichtungen 1, 
selbstverstandlich ist diese jedoch auch bei stationa- 
ren Umreif einrichtungen einsetzbar bzw. bei mobilen 
Umreif einrichtungen 1, die dauerhaft oder temporar 
stationar befestigt bzw. angeordnet sind. 
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Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Umreifen und/oder Biindeln von Pa- 
letten und Gegenstanden, mit einer Umreif einrich- 
tung von der ein Verpackungsband urn die Palet- 
ten/Gegenstande fiihrbar ist und mit einer Ver- 
schlusseinrichtung zum anschlieftenden Spannen und 
Verschliefien des Verpackungsbandes , 
dadurch gekennzeichnet, dass 
die Umreif einrichtung (1) mit einer Fuhrungsein- 
richtung (2)' versehen ist, an der die Verschluss- 
einrichtung (3) angeordnet ist, wobei die Fuh- 
rungseinrichtung (2) wenigstens einen Teil des Ge- 
wichtes der Verschlusseinrichtung (3) abstutzt. 
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2. 4 Vorrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
die Fuhrungseinrichtung (2) eine Linearf iihrung (4) 
aufweist an deren einem Ende die Verschlussein- 
richtung (3) angeordnet ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Verschlusseinrichtung (3) mittels einem Ge- 
lenkelement (7) beweglich an der Linearf iihrung (4) 
angeordnet ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
zur definierten Ausrichtung der Verschlusseinrich- 
tung (3) zwischen der Linearf iihrung (4) und dem 
Gelenkelement (7) ein Dampf ungselement (10) ange- 
ordnet ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, 

dadurch gekennzeichnet, dass 


das Gelenkelement (7) zur Anderung der Ausrichtung 
des Verschl.usselements (3) zwei um 90° versetzt 
zueinander angeordnete Bohrungen (11) aufweist. 

Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4 , 
dadurch gekennzeichnet, dass 
die Verschlusseinrichtung (3) lediglich innerhalb 
eines vorgegebenen Winkelbereichs von max. 45° um 
eine vertikale Achse (8b) des Geienkelementes (7) 
schwenkbar ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet , dass 
die Verschlusseinrichtung (3) mittels einer losba- 
ren Verbindung, vorzugsweise einer Steckverbindung 
(12) mit dem Gelenkelement (7) verbunden ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7 , 
dadurch gekennzeichnet, dass 
die Fuhrungseinrichtung (2) ein Fiihrungselement 
(5) zur Lagerung bzw. Abstutzung der Linearf iihrung 
(4) aufweist. 


Vorrichtung nach Anspruch 8, 

da. durch gekennzeichnet, dass 
das Fuhrungselement (5) urn eine horizontale Achse 
(14) drehbar gelagert ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
die Fuhrungseinrichtung (2) mittels einer Konsole 
(6) mit der Umreif einrichtung (1) verbunden ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
zur Abstutzung wenigstens eines Teiles des Gewich- 
tes des Verschlusselementes (3) und/oder der Fuh- 
rungseinrichtung (2) bzw. zur Ausrichtung der Li- 
nearfiihrung (4) ein Dampf ungselement (15) zwischen 
der Konsole (6) und dem Fuhrungselement (5) ange- 
ordnet ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis- 10, 
dadurch gekennzeichnet, dass 


die Linearf iihrung (4) schienenf ormig ausgebildet 
ist und das Fu^rungselement (5) Rollen (13) zur 
Fiihrung und Lagerung der Linearf iihrung (4) auf- 
weist . 

Vorrichtung nach Anspruch 12, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
das Fiihrungselement (5) derart geneigt angeordnet 
ist, dass ein selbstandiges Verfahren der Linear- 
fiihrung (4) in Richtung auf die Palet- 
te/Gegenstande ausgeschlossen ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
die Verschlusseinrichtung (3) als elektrisches 
Handgerat, vorzugsweise als Akkuschweiftgerat aus- 
gebildet ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
die Dampf ungselemente als Gasdruckzylinder (10,15) 
ausgebildet sind. 
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16. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis ,15, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Umreif einrichtung (1) mit einem Abstandshalter 
(17) bzw. einem Abstandsmesser versehen ist. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
die Fiihrungseinrichtung (2) als mit Dampf ungsele- 
menten (10,15) versehene Gelenkeinrichtung (16) 
ausgebildet ist. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Linearf uhrung (4a) im wesentlichen horizontal 
verfahrbar ist und zwischen dem Ende der Linear- 
fiihrung (4a) und der Verschlusseinr ichtung (3) ei- 
ne weitere, im wesentlichen vertikal verfahrbare 
Linearf uhrung (4b) angeordnet ist. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
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die vertikale Linearf iihrung (4b) mit einem Damp- 
,f ungselement (15) zur Kompensation der auftreten- 
den Gewichtskraf te versehen ist. 
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Z u s a mmenfassunq 
Vorrichtunq zum Umreifen 

Eine Vorrichtung zum Umreifen und/oder Bundeln von Pa- 
letten und Gegenstanden weist eine Umreif einr ichtung 
von der ein Verpackungsband um die Paletten/Gegen- 
stande fuhrbar ist und eine Verschlusseinrichtung zum 
anschlieftenden Spannen und VerschlieBen des Verpa- 



ckungsbandes auf. Die Umreif einrichtung ist mit einer 
Fuhrungseinrichtung versehen, an der die Verschluss- 
einrichtung angeordnet ist. Die Fiihrungseinrichtung 
stutzt wenigstens einen Teil des Gewichts der Ver- 
schlusseinrichtung ab . 
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